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OTOMATIK TABANCA GZD 50/80
IEP 22 ATEX 1082 U
MONTAJ - UYGULAMA TALIMATLARI VE GARANTI BELGESI

GZD 50 GZD 80
Sivi yakit beslemesinin (benzin ve dizel) otomatik olarak kapatildigi tabanca GZD 50/80, yakit
dagiticisindan maksimum 80 I/dk'ya kadar yakit (benzin ve dizel) dagitiminda kullaniimak
Uzere tasarlanmistir.
3,5 bar'a kadar ¢alisma basinci.
-40°C ila +55°C sicaklik araligindaki bir ortamda
kullaniimak uzere.

GZD 50/80 tabancanin agirligi yaklasik 800 gr'dir.

Tek baslarina veya sunlarla birlikte teslim edilebilirler;

- SOKULEBILIR DONER KAPLIN GZD G3/4"F 650 TiP 1(GZD R3/4"F 650 TiP 1);
- SOKULEBILIR DONER KAPLIN GZD G1"F - 600 TiP 1 (GZD R1"F - 600 TiP 1);
- Déner mafsal GZD G1"F 910 (GZD R1"F 910);

- Déner mafsal GZD G1"M 710 (GZD R1"M 710);

- Déner mafsal GZD G3/4"F 920 (GZD R3/4"F 920);

- Doéner mafsal GZD G3/4"M 720 (GZD R3/4"M 720)

GZD 50-80 TABANCA‘NIN DAGITICIYA MONTE EDILMESI
GZD 50-80 tabancasini dagiticiya monte etmeden once asagidakiler yapiimalidir:

- GZD 50-80 tabancasinin baglanti pargasindaki disin, GZD 50-80 tabancasi igin
hortumun baglanti kismindaki dise karsilik gelip gelmedigini kontrol edin,

- Contayi tabanca GZD 50-80 ile yakit hortumu arasina yerlestirin,

- GZD 50-80 tabancasini el yardimiyla yakit hortumuna birlestirin,

- GZD 50-80 tabancasini uygun bir aletle yakit hortumuna sikin ("isveg pensesi",
"Fransiz anahtan", baska herhangi bir yetersiz aletin kullanilmasina izin verilmez)

- GZD 50-80 tabancasinin dagiticiya nasil yerlestirildigini kontrol edin ,

- Pompayi agin ve GZD 50-80 tabancasi ile yakit hortumu arasindaki baglantida
sizinti olup olmadigini kontrol edin ,

-Tabancayi GZD 50-80 asagi cevirin (hazirlanan kaba dogru) ve havanin hortumdan
tahliye edilebilmesi icin kolu (1) yavasca gekin,

- Hazirlanan kapta GZD 50-80 tabancasinin islevselligini kontrol edin.
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GZD 50/80 TABANCASININ YAKIT BESLEMESININ
OTOMATIK OLARAK KESILMESI ILKESI

Kolu (1) gekerek, piston tertibati (2) ve difizér pistonu (3) eksenel olarak hareket ederek
yakitin GZD 50/80 tabancasindan akmasina izin verir. GZD 50/80 tabancasindan gelen yakit
akisl bir vakum olusturur ve kilcal boru (4) yoluyla dis havayr emer, bu hava membran
tertibatindan (5) ve tabanca govdesindeki 6zel kanallardan GZD 50/80‘e gecer ve yakitla
kansir. Yakit, daha yiksek emme direnci nedeniyle kilcal borunun (4) giris kismina
ulastiginda, membran tertibati (5) Gzerinde negatif bir basing olusarak membran tertibatini (5)
cekerek piston tertibatinin dis kismini serbest birakir ( 2). Piston tertibatinin (2) dis kismi,
yakit akisini tamamen durdurana kadar difiizér pistonunu (3) hareket ettirir. ic kisminda bir
bdlmeye (6) sahip olan difuizérin yapici ¢6zimi sayesinde, yakit akisinin otomatik olarak
kesilmesi, 6nemli 6l¢iide daha kiiglik bir hidrostatik sok yaratir, bu da pompanin hidroligi ve
elektroniginin hizmet 6mrini uzatir. (Sekil 3)

CALISMA SIRASINDA GZD 50/80 TABANCANIN BAKIMI

GZD 50/80 tabancanin yapisi, bakim ve yaglama igin 6zel bir gereklilik olmayacak sekildedir,
cuinkl tim hareketli parcalar yakitin igindedir ve bu sekilde kendi kendine yaglama ve yikama
gerceklestirilir.

Zaman zaman tetik koruma plastigi Gzerindeki vidalarin sikiigini kontrol edilmeli ve gerekirse
uygun bir anahtarla sikilmasi gerekir.

ARAG DEPOSUNU YAKITLA DOLDURURKEN GZD 50/80 TABANCASININ DOGRU
KULLANIMI ICIN TALIMATLAR

Arac depo girislerinin farkli konstriiksiyonlar nedeniyle, yakit doldururken GZD 50/80
tabancasini dogru konumlandirmak ¢ok énemlidir.

Sekil 1, arag deposuna yakit doldururken GZD 50/80 dogru konumlandiriimasini gosterir.

Sekil 2, GZD 50(80 tabancasinin yanlis konumlandirilmasini gésterir ve ardindan guvenlik
nedenleriyle, yakit deposunu doldurmak icin GZD 50/80 tabancasi etkinlestirilemez.

Arag depo girisinden yakit puskuirtilirse ve tabanca otomatik olarak devre digi birakilirsa,
yakit doldurma hizinin dusirilmesi gerekir. GZD 50/80 topunun iki seviye yakit doldurma hizi
vardir, yani:

Il - maksimum akis
| - maksimum akisin %50'si.

GZD 50/80 tabancasi, aracin deposunu manuel olarak yeniden doldururken, diisik akista bile
EN 13012 standardina gore akisi otomatik olarak keser.
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Sekil 3

GZD 50/80 tabancasi, standart versiyonda yakit ikmal borusuna takil bir valfe (7) sahiptir ve
bu, aracin deposuna yakit doldurulduktan sonra GZD 50/80 tabancasinda kalan yakit
sizmasini onler. (Sekil 3)

Yaygin olarak "DRIP-STOP" olarak adlandirilan yerlesik valfli (7) tabanca GZD 50/80,
kullanicinin aracinin tabancadan gelen yakitla kontrolstiz bir sekilde kirlenmesini 6nler, cevre
kirliligini azaltir ve en dnemlisi yangin ve patlama riskini azaltir .

GZD 50/80 tabancasinda kalan yakit bir sonraki misteriye teslim edilir ve hem mdusterinin
hem de akaryakit saticisinin memnuniyetini kazaniriz.
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GARANTI

GZD 50/80 tabancasinin dogru ¢aligsmasi igin garanti siresi, teslimat anindan itibaren 24
aydir. Kesin teslim tarihini belirlemek mimkin degilse, tabancaya damgalanmis GZD 50-80
tabancasinin tretim zamani, garanti suresinin baslangici olarak alinir.

GZD 50/80 tabancasinin garantisi, tabancanin i¢ pargalarini ve tabancanin dis hasarini ve
hasarin profesyonel olmayan kullanim veya tabancanin amacina dahil olmayan sivilar igin
kullanilmasindan kaynaklanan hasarli parcalari kapsamaz .

Garanti maliyetleri, GZD 50/80 tabancanin degistiriimesi veya onarimi igin kurulum ve
nakliye masraflarini ve ayrica GZD 50/80 tabancanin kullaniimasi nedeniyle kisilere veya
mallara zarar verilmesi durumunda zararlarin tazminini icermez.
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UYGUNLUK BEYANI - EU Direktifi 94/9/EC

Uretici NOZTECH PETROL EKIPMANLARI TEKNOLOJIi TICARET A.S. - beyan
eder:

OTOMATIK TABANCA GZD 50/80, EU Direktifi 94/9/EC ve EN 13012 standardinin
gerekliliklerine uygun olarak tretilmektedir.

Beyan seri numarasi icin gegerlidir: ile yili

NOZTECH PETROL EKIPMANLARI TEKNOLOJI SAN. TIC. A.S.
Buyukkayacik OSB Mah. T.Ziyaeddin Akbulut Cad. No:22/1 Selguklu/Konya
T: +90 332 239 01 01; mail: info@noztech.com.tr
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